Клапан обратный, встроенный в отвод  ОКТО 65х21

Инструкция по эксплуатации, монтажу и ремонту  
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1. Назначение

Клапан обратный, встроенный в отвод (далее по тексту – ОКТО, клапан), предназначен для сварного соединения устьевой арматуры с линией манифольда; перепуска газа из затрубного пространства в выкидную линию и предотвращения попадания продукции с выкидной линии в затрубное пространство в добывающей скважине или для предотвращения обратного тока закачиваемой в пласт жидкости при остановке насоса в нагнетательной скважине.

Буквы и цифры в обозначении крана обозначают:

ОКТО – обратный клапан тарельчатый, встроенный в отвод;

65 – условный проход, мм;

21 – максимальное рабочее давление, МПа.

2. Меры безопасности

2.1 Монтаж, эксплуатация и техническое обслуживание ОКТО должны соответствовать требованиям настоящей инструкции, ГОСТов, и «Правил безопасности в нефтяной и газовой промышленности», утвержденных Госгортехнадзором России в 1998г.

2.2 К монтажу ОКТО и его обслуживанию допускается персонал, ознакомленный с особенностями его конструкции и проинструктированный по безопасному ведению работ, согласно правил, действующих на нефтепромыслах. 

2.3 При обслуживании ОКТО запрещается:

2.3.1 Производить монтажные и демонтажные работы клапана, его узлов и деталей, находящихся под давлением.

2.3.2 Наносить механические удары по клапану.

2.4 Клапан обратный при необходимости должен отогреваться только паром и горячей водой.

3. Устройство 

Клапан ОКТО (рис.1) состоит из отвода 1, имеющего фланец для соединения с деталями арматуры с одной стороны и место под приварку к трубе манифольда, деталей клапана: крышки 5, в которую установлен затвор 3, поджимаемый пружиной 4 к корпусу 2. Запирающими элементами являются корпус 2 и притертый к нему конической рабочей частью затвор 3. Герметизация клапана в отводе осуществляется резиновым кольцом 6. Фиксация деталей клапана осуществляется стопорным кольцом. В зависимости от вариантов использования существует два варианта сборки клапана в отводе 1 (см. п. 5, рис.1)

4. Внешний осмотр и подготовка к работе

4.1 Отвернуть шпильки, крепящие ОКТО к арматуре. Снять клапан.

4.2 Произвести визуальный осмотр ОКТО на пригодность к  эксплуатации:

- обратить внимание на отсутствие трещин и забоин на присоединительных поверхностях деталей клапана, отвода 1, притертых поверхностях корпуса 2, затвора 3 (рис.1);

·  проверить отсутствие заклинивания при перемещении затвора 3;

извлечь из отвода 1 детали клапана. Внимание! Во время сварки отвода 1 с трубой манифольда кольцо 6 в результате нагрева может быть повреждено, поэтому перед сваркой кольцо 6 из отвода 1 извлечь (рис.1).

5. Монтаж 

5.1 Произвести сварку отвода 1 (рис.1) с трубой манифольда по технологии и инструкциям службы, осуществляющей монтаж устьевой арматуры. 

5.2 Убедившись, что отвод 1 в районе сварного шва остыл, установить в него уплотнение 6.

5.3 Предварительно собранные детали клапана установить в отвод 1: на добывающей скважине при расположении ОКТО на боковом отводе крестовины в соответствии с вариантом А; на нагнетательной скважине при расположении клапана на нагнетательной линии в соответствии с вариантом Б. 

5.4 В кольцевую расточку в отводе 1 установить стопорное кольцо 7, проверить надежность фиксации.

5.5 Установить уплотнительное металлическое кольцо в канавку d90; завернуть шпильки, крепящие ОКТО к задвижке или дросселю.

6.Устранение неполадок и ремонт

6.1 При негерметичности клапана заменить детали клапана поз. 2-7(в т.ч. уплотнение 6), при несрабатывании клапана (пружина не поджимает затвор 3 к корпусу 2) заменить пружину 4 и стопорное кольцо 7 (рис.1) или полностью заменить клапан, отрезав его по сварному шву и приварив новый.

6.2 Все работы по замене деталей производить на заглушенной скважине, убедившись в отсутствии давления в районе клапана в следующей последовательности:

6.2.1 Отвернуть шпильки, крепящие ОКТО к задвижке (дросселю) и от задвижки (дросселя) к арматуре.

6.2.2 Отжав трубу манифольда  на 10…15 мм, снять задвижку (дроссель) и металлические кольца d90.

6.2.3 Вытащить стопорное кольцо 7 из отвода, предварительно поджав усики. Извлечь детали клапана поз.2-5 с помощью отвертки, цепляясь за выступающие элементы и отверстия, извлечь резиновое кольцо 6.

6.2.4 При необходимости промыть внутренние поверхности отвода, установку деталей клапана производить в соответствии с  в обратной последовательности.

6.2.5. Установить металлические кольца в канавки d90, отжав трубу манифольда на 10…15 мм установить задвижку на прежнее место. Затянуть шпильки на фланцевых соединениях задвижки. 

Внимание! При кислотноой или паровой обработке, во избежание повреждения деталей клапана,  задвижку на которой установлен клапан на время работ закрыть.
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