ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС

монтажа установки УЭЦН «Тандем-лифт» с хвостовиком.


1. Монтажно-демонтажные работы на скважине не производить в случаях:

· атмосферных осадков или низкой (ниже -35С) температуры воздуха;

· нефте-водо-газопроявлений скважины;

· отсутствия центровки подъемника относительно устья скважины;

· выявление дефектов узлов УЭЦН при монтаже.


2. Последовательность сборки установки УЭЦН «Тандем-лифт»

2.1. Сочленение узлов УЭЦН производить только в вертикальном положении с
помощью подъемника, непосредственно перед спуском УЭЦН.

2.2. Чистота имеет огромное значение для качественного монтажа. Места
расположения обратных клапанов, крышек кабельного ввода, фланцы и посадочные места.
упаковочные крышки, муфту кабельного ввода, пробки вытереть насухо от пыли и грязи.


2.3.Монтировать нижнюю часть установки следующим образом:


2.3.1. Закрепить хомут на фланцевой головке вспомогательного насоса и приподнять его над устьем скважины, причем приемное основание с резьбовой головкой должно быть внизу.


2.3.3. Навернуть резьбовую головку на верхний конец хвостовика.

2.3.4. Приподнять сборку, снять элеватор с контейнера, опустить насос до посадки хомута на фланец колонны.


2.3.5. Закрепить хомут на головке электродвигателя.


2.3.6. Поднять двигатель над устьем скважины.


2.3.7. Снять транспортировочную крышку с основания нижнего протектора двигателя и крышку с головки насоса.


2.3.8. Заменить кольца и прокладки, проверить посадку шлицевой муфты, проверить
вращения валов.


2.3.9. Сочленить двигатель с насосом, затянуть болтовое соединение.

2.3.10. Приподнять сборку, снять хомут с насоса. Опустить двигатель с насосом в
скважину до уровня головки ПЭД.

2.3.11. Снять транспортировочную крышку с головки ПЭД и прикрыть головку
крышкой от попадания грязи, поднять двигатель до нижнего обратного клапана для прокачки
масла, присоединить штуцер маслобачка и медленно закачать масло в двигатель до перелива,
его через верхний фланец.

2.3.12. Отсоединить маслобачок, заменить свинцовую прокладку пробки обратного
клапана, закрыть пробку обратного клапана, опустить двигатель до посадки хомута на
фланец.

2.4. Приоткрыть упаковочную крышку токоввода электродвигателя, промыть контакты
чистым маслом и замерить сопротивление изоляции электродвигателя. Сопротивление 
изоляции должно быть не менее 100 МОм.

2.5. Снять упаковочную крышку с муфты кабеля, прочистить и подготовить контакты,
промыть контакты чистым маслом. Убедиться, что возле муфты кабеля никого нет, проверить сопротивление изоляции между жилами и между каждой жилой и броней. Сопротивление изоляции должно быть не менее 100 МОм. Проверять сопротивление изоляции кабеля на
мостках запрещено.

2.6. Вывернуть пробку клапана в головке двигателя и ввернуть на его место штуцер
маслонасоса.

2.7. Подготовить токоввод двигателя и кабельную муфту к сочленению, прочистить и
протереть насухо, установить уплотнение (кольцо).

2.8. Сочленить муфту кабеля с колодкой токоввода электродвигателя. При
заворачивании винтов муфты прокачивать масло до полного удаления воздуха.

2.9. Надежно закрепить муфту кабеля винтами. Винты затягивать равномерно, не
допуская перекоса корпуса муфты.

2.10.
Поднять на хомуте верхний протектор, снять его нижнюю крышку, заменить
кольца и прокладку, снять крышку с головки двигателя, проверить посадку шлицевой муфты,
проверить вращение валов, сочленить верхний протектор с двигателем, при этом токоввод
ПЭД и лыска на головке протектора должны быть расположены на одной прямой; затянуть гайки.

2.11. Открыть нижнюю пробку протектора П-92Д. прокачать через нее масло до полного удаления воздуха, заменить свинцовую прокладку, завернуть пробку.


2.12. Отвернуть вторую снизу пробку, прокачать масло, завернуть манометр,
спрессовать полость «ПЭД-гидрозащита» давлением 3 кг/см2 в течение 10 мин. Течь и
отпотевание стыков соединений, падение давления не допускаются. Сбросить давление.

Вывернуть манометр, заменить свинцовую прокладку, установить пробку.


2.13. Вывернуть третью снизу пробку, прокачать маслом до удаления пузырьков
воздуха, заменить свинцовую прокладку, завернуть пробку.


2.14. Закрепить стальным поясом кабель на основании протектора.


2.15. Проверить сопротивление изоляции между жилами и броней кабеля системы
«кабель-электродвигатель», оно должно быть не менее 100 МОм.


2.16. Проверить наличие цепи кабель-обмотка электродвигателя («звезду»), должно
быть 0 кОм.


2.17.Приподнять сборку, снять хомут с головки ПЭД. опустить собранную часть установки  до посадки хомута на колонный фланец.


2.18. Поднять нижнюю секцию верхнего насоса с помощью хомута.


2.19. Снять транспортировочные крышки с основания насоса и головки протектора,
проверить вращение валов и посадку шлицевой муфты, заменить кольца и прокладки.


2.20. Сочленить протектор и нижнюю секцию верхнего насоса, при этом токоввод
ПЭД. Лыска на фланце протектора и защитные щеки на основании насоса должны быть
расположены на одной прямой, затянуть болты.


2.21. Поднять собранную часть агрегата и снять хомут с протектора.


2.22. Опустить собранную часть до посадки хомута на фланец.


2.23. Опустить собранную часть до посадки хомута на фланец обсадной колонны
скважины. Поднять над устьем верхнюю секцию насоса.


2.24. Снять защитные крышки и проверить вращение валов и посадку шлицевой
муфты, заменить кольца и прокладки. Сочленить секции насоса, причем защитные щеки на
основании секции насоса и токоввод ПЭД должны располагаться на одной прямой. Затянуть
болтовое соединение.


2.25. Поднять собранную установку и снять хомут.


2.26. Уложить кабель между защитных щек/ребер насоса. Закрепить кабель стальными
поясами в двух точках на каждой секции установки (первая на 80-100мм выше основания,
вторая на 80-100мм ниже головки, слабина на кабеле не допускается, кабель должен лежать
прямолинейно).


2.27. Проверить затяжку болтов соединения ловильной головки и корпуса верхней
секции насоса. Ввернуть в резьбовое отверстие головки ЭЦН переходной патрубок для
соединения ЭЦН с колонной НКТ. Сросток кабельного удлинителя должен выйти за длину
УЭЦН и расположиться на НКТ.


2.28. Дальнейшие операции по спуску УЭЦН на колонне НКТ персонал ПКРС выполняет самостоятельно, он же устанавливает при необходимости обратный и сбивной клапаны, крепит кабель к НКТ стальными поясами на расстоянии 200-250мм выше и ниже муфт НКТ и сростков.


3. В процессе монтажа учитывать следующее:


3.1. Все резиновые кольца; резиновые, паронитовые и свинцовые прокладки должны
быть заменены новыми, канавки под кольца должны быть чистыми, кольца устанавливать без
перекруток.


3.2.Под все резьбовые соединения/гайки/винты должны быть установлены стопорные
шайбы: пружинные или фасонные, против отворота при работе.


3.3. Винты крепления плоского кабеля затягивать попарно: затянуть 2 винта,
расположенных по диагонали корпуса, затем оставшиеся 2 винта; операцию повторять до
полной посадки муфты.


3.4. Перед присоединением штуцера маслонасоса необходимо прокачать насос до
появления в отверстии штуцера чистого масла. Закачку масла производить не спеша (6-10
качков в минуту), после одной минуты закачки необходимо остановиться на 5 минут для
отстоя масла.


3.5. Строго соблюдать правила безопасности, пользоваться только исправными
инструментами, приспособлениями. Все работы на устье скважины должны вестись только в
каске. Недопустнмо использование открытого огня на устье скважины. Необходимо быть
предельно внимательными при газпроявлениях. не допускать искр при работе с мегаомметром и слесарным инструментом (пользоваться только омедненным или обильно смазанным солидолом), разрядку жил производить вне газоопасной зоны. Строго соблюдать правила ведения погрузо-разгрузочных работ.


3.6. После проверки изоляции мегаомметром разрядить ПЭД и кабель.


3.7. Перед сочленением секций производить взаимную ориентацию валов. Ни в коем
случае при сочленении не поправлять руками муфту или прокладку, пользоваться для этого
пинцетом.

